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1/1 - (C) Derwent 

AN - 68-314000 00 

TI - Use of oxidised polyethylene In wax emulsion polishes 
DC - A 

PA - fFARH ) FARBWERKE HOECHST AG 
NP - 1 

PN - 0E1299788 B 000000 DM6800 
PR - buut-r J2572 601118 

AB DE1299788 Polyethylene wax of mol. wt . 1000-4000. oxidised first 

with air to acid value 40-80. then with chromic acid to acid value 
80-130, sapon. no. 110-150. dropping point 105-120 deq.C, , and a 
penetration no. below 3 is used for production of inogenic 
sel f -polishing emulsions, possibly also contnq. ester waxes based on 
lignite waxes of acid no. 10-35. sapon. no. 100-165 and penetration 
no, below 3. 

Oleic acid salts emulsifiers. producing soft wax films, are not 
required. Wax films are harder and longer - 1 a s t lng as floor polish. 
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Zur Herstetlung ionogener Selbstglanzemulsionen 
verwendet man emulgierbare Wachse, deren Saure- 
zahlen in der Rcgcl unter 36 liegen, wie Wachsester 
auf Montanwachsbasis, oxydiertc mikrokristalline 
Wachse. oxydierte Paraffine aus der Fischer-Tropsch- 
Synthese, oxydierte Polyolefinwachse, hauptsiichlich 
oxydierte Polyathylenwachse, Carnaubawachs oder 
Mischungen aus diesen und ahnlichen Produkten. Man 
ernulgiert diese, im folgenden als oemulgierbare 
Wachse« bezeichneten Produkte in der Regel mit den 
Reaktionsprodukten aus Fettsauren, wie Olsaure 
einerseits und Alkalien bzw. Aminen wie Borax, 
Kaliumhydroxyd, Morpholin, Aminomethylpropanot 
und Triathanolamin andererseits. 

Diese als Emulgatoren dienenden fettsauren Salze, 
vor ailem die Salze der praktisch ausschlieDIich ver- 
wendeten Olsaure, sind verhaltnismaBig weich. Mit 
ihrer Hilfe hergesiellte Wachsfilme haben daher eine 
■geringere mechanische Widerstandsfahigkeit und eine 
kiirzere Lebensdauer auf dem FuBboden als vergleich- 
bare Wachsfilme, die keine oder hartere Emulgatoren 
enthalten. Derartige vergleichbare Wachsfilme, die 
Selbstglanz aufweisen, sind jedoch nicht bekannt. 
Diese Unterschiede kommen in den verschiedenen 
Penetrationszahlen der olsaurehaltigen und olsaure- 
freien Wachsmischungen deutlich zum Ausdruck. 

Es wurde nun gefunden, daB icnogene Selbstglanz- 
emulsionen aus emulgierbaren Wachsen, die gegebenen- 
falls Esterwachse auf Rohmontanwachsbasis enthalten, 
vorteilhaft hergestellt werden konnen, wenn man als 
emulgierbares Wachs ein Polyathylenwachs mit einem 
Molelculargewicht von 1000 bis 4000 verwendet. das 
zunachst mit Luft bis zu einer Saurezahl von 40 bis 80, 
anschlieBend mit Chromsaure bis zu einer Saurezahl 
von 80 bis 130, einer Verseifungszahl von 110 bis 150, 
einem FlieBtropfpunkt von 105 bis 120° C unci einer 
Penetrationszahl von unter 3 oxydiert wurde. 

Wenn im allgemeinen auch die erweichend wirkenden 
Fettsauren weggelassen werden sollen, so ist es nutur- 
gemiiB auch mbglich, sie in besonderen Fallen in 
uniergeordneten Mengen. z. B. bis zu etwu 3 Ge- 
wichtsprozent, bezogen auf die Wachskomponcnte, 
mitzuverwenden. In diesen Fallen liegt also der Olein- 
gehalt erheblich niedriger als in den bisher hergestellten 
Selbstglanzemulsionen. 

Bei diesen, nachstehend als »Saurewachse« bezeich- 
neten Wachsen handelt es sich um Produkte, welche 
bei der Luftoxydation von wachsartigen Polyiithyienen 
mit Molekulargewichten von etwa 1000 bis 4000, 
vorzugsweise 2000 bis 3000, bis auf Saurezahlen von 
40 bis 80, vorzugsweise 50 bis 70, und nachfolgender 
Chromsaureoxydation der Luftoxydate bis zu Saure- 
zahlen im Bereich von 80 bis 130, vorzugsweise von 
90 bis 120, zustande kommen. Diese Produkte haben 
Verseifungszahlen von 110 bis 150, vorzugsweise von 
120 bis 140, Penetrationszahlen von unter 3, vorzugs- 
weise von etwa I, sowie FlieB-Tropf-Punkte von 105 
bis 120°C, vorzugsweise von 110 bis 118°C. Besonders 
geeignet sind Produkte, die aus wachsartigen Nieder- 
druckpolyathylenen mit den angegebenen Kennzahlen 
hergestellt wurden. Es kann sich hierbei auch um 
Produkte handeln, die durch thermischen Abbau von 
hdhermolekularen Niederdruckpolyathylenen entstan- 
den sind. 

Derartige Saurewachse vermdgen Esterwachse auf 
Rohmontanwachsbasis mitzuemulgiercn. Auch hierbei 
ist die Verwcndung von Fettsauren iiberflussig. Als 
Esterwachse auf Rohmontanwachsbasis eigneu sich 



produkte, die bei der Chromsaureoxydation von ent- 
c harztom oder nicht entharztem Rohmontanwachs und 
Vcresterung der Oxydationsprodukte mit mchrwertigen 
Alkoholen wie Athylenglykol enlstehen und Saure- 
5 zahlen zwischen 10 und 35, Verseifungszahlen zwischen 
100 und 165 und Penetrationszahlen von unter 3. 
vorzugsweise von etwa L aufweisen. Wegen dieser 
niedrigen Penetrationszahl der Esterwachse lassen sich 
mit Kombinationen dieser Art, cbenso wie mit den 
10 beschriebenen Siiurewachsen allein, sehr harte und 
lange Zeit haltbare Selbstglanzfilme erzielen. 

Die Mitverwendung dieser Esterwachse auf Roh- 
montanwachsbasis bringt gleichzeitig den Vorteil, daB 
der FlieB-Tropf-Punkt unci die Sehmelzviskositat des 
t5 zu emulgiercnden Wachsgemisches gegeniiber den 
Saurewachsen allcin erniedrigt werden. Dies hangt 
damit zusammen, daB die beschriebenen Esterwachse 
schon zwischen 81 und 83°C schmelzen. Die Ver- 
arbeitung des Wachsgemisches gestaltet sich somit 
jo einfacher als die Verarbeitung der Saurewachse allein. 
Zur praktischen Durchfiihrung des Verfahrens kann 
man sich der bekannten Methoden fiir die Herstellung 
ionogener Selbstglanzemulsionen mit Fettsauren bc- 
dieften. Es konnen also die bekannten physikalischen, 
as apparativen und zeitlichen Bedingungen fur die Emul- 
gierung gewahlt werden. Das Verfahren wird demnach 
beispielsweise wie folgt ausgefiihrt: 

Man schmilzt das Saurewachs bzw. dessen Genu sen 
mit einem Esterwachs auf Rohmontanwachsbasis, 
3 o stellt die Schmelztemperatur auf 95 bis 120°C ein, 
wobei die Schmelztemperatur um so hotter liegen muB, 
je weniger Esterwachs mitverwendet wird, und verseift 
mit Alkalien. vorzugsweise mit Aminen. Das Reak- 
tionsprodukt wird in sicdendes Wasser eingeruhrt, ^ 
35 wobei man das Wasser vor Beginn des Emulgierungs- 
vorganges mil geringen Mengen von Borax oder an- 
deren Alkalien versetzen kann. 

Die Emulsionen werden auf die handelsublichen 
Festkorpergehaltc eincestcllt. Diese liegen normaler- 
40 weise bei 10 bis 18 Gewichtsprozent Wachs, bezogen 
auf die fertice Emulsion. Die Emulsionen sind, ebenso 
wie die bekannten mit Fettsaure hergestellten Emul- 
sionen. mit ailen Zusatzen vertraglich. die man iono- 
genen Selbstglanzemulsionen zur Erzielung bestimmter 
45 Eigenschaften Qblicherweise einverleibt. Solchc Zusatze 
sind z. B. ammoniakalische Losung von Schellack oder 
synthetischen alkaliloslichen Spezialharzen, z. B. Kolo- 
phonium-Maleinsaure-Harzen, die den Selbstglanz- 
emulsionen nachtraglich zur Verbesserung des Netzens 
50 und Verlaufens zugesetzt werden. Andere Zusatze sind 
z. B. KunststolTdispersionen, durch welche die Film- 
eigenschaften beeinfluBt werden konnen. Als solche 
KunststofTdispersionen kommen z. B. Dispersionen 
von Poiystyrolen, Polyacrylsaureestern oder Misch- 
55 polymere der genannten StofTe in Frage. 

Vergleichsbeispiel 

Als Vergleichsemulsion fiir die weiter unten ge- 
60 nannten Beispiele wurde eine nach den bekannten 
Verfahren unter Zusatz von Olsaure aus einem oxy- 
dierten Hochdruckpolyathylenwachs des Handels her- 
gestellte Selbstglanzemulsion benutzt. Dieses oxydierte 
Hochdruckpolyathylenwachs hatte eine Pcnetrations- 
65 zahl von 5 und war damit wesentlich weicher als der 
erfindungsgemaB beanspruchte Typ von Saurewachsen. 
Es konnten keine Vcrglciehsemulsionen mil harteren 
oxydierten Polyathylenw.iuhsen hergestellt werden, da 
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hiinere oxydierte Polyathylenwachse Men nichr mi , 
Handel bclinden. 

En wurden 10.0 Gewichtsteile dieses oxydicrten 
Hochdruckpolyathylenwachses, welches ein ungefahres 
Molekulargcwicht von 2000 und cine Saurezahl von 16 5 
hatte, mil 2,0 Gewichtsteilcn Olsaure. 2,0 Gewiehts- 
teilen Morpholin und 86,0 Gewiehtsteilen Wasser 
emulgiert. Zu 100 Volumteilen dcr so erhaltenen Emul- 
sion fiigte man 20 Volumteile einer l2°/oigen ammo- 
niakalischen Losung eines handelsiiblichcn Kolopho- io 
nium-Maleinsaure-Harzes mil der Saurezahl 165 bis 
175 und dem Schmelzpunkt von 150 bis 180° C zu. 
Die Emulsion wurde in einer Menge von 25 g/m 2 auf 
schwarzen Gummi aufgetragen. Es cntstand ein Selbst- 
glanz von 73°/ 0 , wobei der Glanz einer schwarzen 15 
Glasplatte mit 100 °/ 0 zugrundegelegt wurde. 

Die Penetrationszahl dcr olsaurehaltigen Wachs- 
komponente betrug 18, d. h., die olsiiurchaltige Wachs- 
komponente war wesentlich weichcr als die olsaure- 
freie Wachskomponente. Beim Einsatz eines harteren 20 
oxydierten Polyathyienwachses ware untcr dem Ein- 
fluO der Olsaure eine analoge Erweichung zu erwarten 
gewesen. 

Beispiel 1 

10,0 Gewichtsteile eines erst mil Luft und dann mit 

/""la rAmr^i urn nvu/l '< e*rt an D / \ 1 w o tKl. ioninrllCPC rr> t f f\(*r 

WlltVlllJUUIA. VA^Ulkt kbll I Vljdlil riwH <• uw.j^j ■•>•' — — • 

Saurezahl 99, der /Verseifungszahl 128, dem FlieB- 
Tropf-Punkt 112°C und der Penetrationszahl von 
etwa 1 wurden mit 3,3 Gewiehtsteilen Ntorpholin und 3° 
86,"7 Gewiehtsteilen Wasser emulgiert. 100,0 Volum- 
teile der fertigen erkalteten Emulsion wurden mit 
25,0 Volumteilen der im Vergleichsbetspiel genannten 
12°/ 0 igen ammoniakalischen Kolophonium-Malein- 
saure-Harzlosung verschnitten. Die Mischung ergab 35 
einen Selbstglanz von 67. 

Filme von Selbstglanzemulsionen nach Beispiel I 
zeigten einc erheblich langere Lebensdauer als Filme, 
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die nach Art des Vcrgleichsbeispiels zusiande gekonimcn 
Wdrcn^ * 

U e 1 s p 1 e I 2 

6,0 Gewichtsteile des im Beispiel 1 geiumnien oxy- 
dierten Polyathyienwachses sowie 4,0 Gewichtsteile 
eines mit Athylenglykol vercstenen Chromsaureoxy- 
dationsproduktes von Rohmontanwaehs von dcr 
Saurezahl 28, der Verseifungszahl 145 und der Pene- 
trationszahl von etwa I wurden miteinandcr vermischl. 
Esentstanden 10,0 Gewichtsteile einer Wachsmischuug 
mit der Penetrationszahl von etwa 1. Diese 10 Ge- 
wichtsteile wurden mit 3.3 Gewiclmieilcu Morpholin 
und 86,7 Gewiehtsteilen Wasser emulgiert. 100,0 Vo- 
lumteile der fertigen erkalteten Emulsion wurden mit 
11,0 Volumteilen der im Vergleichsheispiel genannten 
12°/ 0 igcn ammoniakalischen kulophonium-Malein- 
saure-Harzlosung verschnitten. 

Die Mischung ergab einen Selbstglanz von 70. 

Die Filme aus dieser Emulsion erwiesen sich als 
wesentlich widerstandsfahiger und langlebiger als 
Filme, die nach Art des Verglciehsbeispiels zustande 
gekommen waren. 

Patentanspnich : 

Verwendung von Polyathylenwachs mil einem 
Molekulargcwicht von 1000 hi* 4000 , das zuniichst 
mit Luft bis zu einer Saurezahl von 40 bis 80. 
anschliefiend mit Chromsaure ft is zu einer Saure- 
zahl von SO bis 130, einer Verseifungszahl von 110 
bis 150. einem FlieB-Tropf-Punkt von 105 bis 
120 : C und emer PenetrationNzahl von unter 3 oxy- 
diert wurde, zur Herstellune lonogcnen Selbst- 
gianzernui*>ionen, die gegebenenfalls noch Ester- 
wachse auf Rohmontanwaehsbasis mit einer Saure- 
zahl zwischen 10 und 35, einer Verseifungszahl 
zwischen 100 und 165 und einer Penetrationszahl 
von unter 3 emhalten. 



